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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7985/2015

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w
Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

FAST-FIX Technika Zamocowan Andrzej Strzebata
ul. Stowackiego 8, 26-670 Pionki

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

taczniki tworzywowe
Lti-FF i LI-FF-M
do mocowania termoizolaciji

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

Termin waznosci: D N REKTOR
29 wrzesnia 2020 r. Instytut Fechnikr Budowlanej
Aot T
O ot | &

Zatacznik:

Postanowienia ogélne i techniczne dr ""irz Marcin M. Kruk

I

|

Warszawa, 29 wrzesnia 2015 .

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7985/2015 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7985/2009. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7985/2015 zawiera 13 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg faczniki tworzywowe tlI-FF i tI-FF-M do
mocowania termoizolacji, produkowane przez FAST-FIX Technika Zamocowarn Andrzej Strzebata,
ul. Stowackiego 8, 26-670 Pionki.

Elementami sktadowymi {gcznikéw LI-FF sg korpus tworzywowy (tuleja) i whijany do tulei
tworzywowy trzpien rozporowy, a facznikéw LI-FF-M - korpus tworzywowy i trzpien stalowy.

Tuleje i trzpienie tacznikéw LI-FF oraz tuleje tgcznikéw LI-FF-M sg wykonywane z polietylenu.
Asortyment, ksztatt i wymiary fgcznikéw objetych Aprobata pokazano na rys. 1 i w tablicy 1.

Wymagane wiasciwosci techniczne fgcznikow LI-FF i £I-FF-M podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki tI-FF i £I-FF-M sg przeznaczone do mechanicznego mocowania plyt izolacji termicznej ze
styropianu lub z weiny mineralnej do podioza z betonu zwyklego, klasy C20/25 wedilug normy
PN-EN 206:2014.

W celu wykonania zamocowania wierci sie w podiozu otwor, wprowadza do niego tuleje
tworzywowsg, a nastepnie whbija do tulei trzpien. Przy wbijaniu trzpien rozpiera czesc¢ rozporowg tulei,
powodujac jej docisniecie do pobocznicy otworu w podtozu i powstanie trwatego zakotwienia.

Charakterystyczne i obliczeniowe nosnosci zamocowan igcznikow objetych Aprobatg oraz
parametry montazu podano w tablicach 2 + 3. Liczbe tacznikow nalezy okresla¢ na podstawie obliczen
statycznych, uwzgledniajgc podane w ww. tablicy no$nosci obliczeniowe.

tgczniki LI-FF i tI-FF-M powinny by¢ stosowane zgodnie z dokumentacjg techniczng, opracowang
dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

a) obowigzujgcych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegoinosci rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U nr 75/2002, poz. 690, z pdzniejszymi zmianami),

b) postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej,

c) instrukcji stosowania opracowane] przez Producenta dotyczacej warunkéw wykonywania

zamocowan z zastosowaniem ww. tgcznikow.
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3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Tuleje i trzpienie tgcznikow tI-FF oraz tuleje tgcznikow tI-FF-M powinny by¢ wykonywane
z polietylenu typu Hostalen GC 7260, charakteryzujacego sie krzywa réznicowej kalorymetrii skaningowej
(DSC), zgodna ze wzorcem ustalonym w procedurze aprobacyjnej. Trzpienie stalowe tgcznikow LI-FF-M
powinny by¢ wykonane ze stali zwykiej, weglowej gatunku S235JRG2 wedtug normy PN-EN 10025-2:2007
i pokryte warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um, spetniajgcg wymagania normy
PN-EN 10152:2011.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt | wymiary elementow. Ksztatt i wymiary elementow sktadowych tgcznikdéw objetych
Aprobata powinny by¢ zgodne z rys. 1 i tablicy 1.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni tulei i trzpieni tworzywowych. Powierzchnie elementow
powinny by¢ gltadkie, bez peknie¢, naderwan, wypuktosci i wklesniec.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe. No$nosci charakterystyczne i obliczeniowe

zamocowar fgcznikow objetych Aprobatg podano w tablicach 2 + 3.

3.2.4. Whasciwosci wytrzymatosciowe talerzyka tulei. Sztywnos¢ talerzyka tulei tgcznikow LI-FF
(wartoS¢ charakterystyczna) nie powinna by¢ mniejsza niz 0,1 kN/mm, a sita niszczaca talerzyka nie
powinna by¢ mniejsza niz 0,4 kN. Sztywnosc talerzyka tulei facznikéw £I-FF-M (wartos¢ charakterystyczna)
nie powinna by¢ mniejsza niz 0,2 kN/mm, a sita niszczgca talerzyka nie powinna by¢ mniejsza niz 0,9 kN.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki tworzywowe tI-FF i LtI-FF-M, objete Aprobata, powinny by¢ pakowane, przechowywane

i transportowane w sposéb zapewniajgcy zabezpieczenie przed zniszczeniem lub mechanicznym
uszkodzeniem opakowan. Warunki pakowania mogg by¢ uzgodnione miedzy Producentem i odbiorca. Do
kazdego opakowania powinna by¢ dolgczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe i adres Producenta,

—  nazwe handlowa wyrobu,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7985/2015,

- nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnoéci,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- znak budowlany.
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Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041,
z pbzniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisow wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r.,
poz. 450) i rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG
i 1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dolaczania informagiji
okre$lajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajace z karty charakterystyki na podstawie
rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu
powinna by¢ dotagczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez przepisy

prawne oznakowania i informacije.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny =zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-7985/2015 i oznakowat wyrob znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami), oceny zgodnosci wyrobu, objetego Aprobatg, dokonuje
Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel), majgcy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej,
stosujac system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7985/2015, na podstawie:

a) zadania Producenta:

- wstepnego badania typu,

— zakiadowej kontroli produkgiji,

— badan gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zakiadzie produkcyjnym, prowadzonych przez

Producenta zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:
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— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zakiadowej kontroli produkcji oraz cigglego nadzoru, oceny i akceptacii
zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno -
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuije;
— no$nosci obliczeniowe zamocowan facznikéw na wyrywanie z podtoza,
— krzywa réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzywa, z ktdrego wykonane sg tuleje,
— grubos¢ powtoki cynkowej trzpieni stalowych,
— wiasciwosci wytrzymatosciowe talerzyka tulei.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia witasciwosci techniczno -
uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkgiji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2), prowadzone
przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych
do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-7985/2015. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzac, ze wyrob speinia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdine wyroby lub partie wyrobéw
i zZwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

—  ksztaltu i wymiarow tgcznikow tworzywowych,

— wygladu zewnetrznego powierzchni tulei i trzpieni tworzywowych,
— grubosci powioki cynkowej trzpieni stalowych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie no$nosci

charakterystycznych zamocowarn tgcznikdw na wyrywanie z podioza.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakladowej
kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw facznikow. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow {gcznikow
nalezy przeprowadzac¢ za pomocg przyrzgdéw pomiarowych, zapewniajgcych uzyskanie odpowiedniej doktadnosci

pomiaru. Ksztalt nalezy sprawdzac przez poréwnanie z rysunkiem technicznym.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Wyglad zewnetrzny nalezy ocenic¢ wizualnie w Swietle

dziennym.

5.6.3. Sprawdzenie krzywej roéznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzywa.
Sprawdzenie krzywej réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzywa, z jakiego wykonana jest
tuleja, nalezy wykonywac wedtug normy PN-EN ISO 11357-1:2009.

5.6.4. Sprawdzenie wiasciwosci wytrzymalosciowych talerzyka tulei. Sprawdzenie wiasciwosci
wytrzymatosciowych talerzyka tulei nalezy wykonywac zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 026.

5.6.5. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej trzpieni stalowych. Sprawdzenie grubosci
powtoki cynkowej trzpieni stalowych nalezy wykonywac¢ wedtug normy PN-EN [SO 2178:1998.

5.6.6. Sprawdzenie nosnosci zamocowarn facznikéw. Sprawdzenie nosnosci zamocowan tgcznikow
nalezy przeprowadza¢ zgodnie z Wytycznymi do Europejskich Aprobat Technicznych ETAG 014, wyrywajgc
tgczniki tworzywowe z podtozy wymienionych w tablicy 1. Pomiaru sity nalezy dokonywac za pomoca urzadzenia
o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczgcej, umozliwiajgcego state i powolne zwigkszanie sity

az do zniszczenia. Btad pomiaru nie powinien przekraczaé¢ 3 % w calym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-7985/2009.
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6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7985/2015 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosc
tgcznikow tworzywowych tI-FF i tI-FF-M do stosowania w budownictwie, w zakresie wynikajgcym z
postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wlasciwo$ciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-7985/2015 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci
przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r.,, poz. 1410, z pozniejszymi zmianami). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw

wyigcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wlasciwa jakosc

wyrobéw oraz wykonawcéow robét budowlanych od odpowiedzialno$ci za witasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektdw i ogloszert oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tacznikéw tworzywowych £I-FF i LI-FF-M nalezy

zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7985/2015.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7985/2015 wazna jest do 29 wrzeénia 2020 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jgj
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane] z
odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 11357-1:2009

PN-EN SO 12944-2:2001

PN-EN 206:2014
PN-EN 10025-2:2007

PN-EN 10152:2011

PN-EN 12329:2002

PN-83/N-03010
EOTA TR 026

ETAG 014

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powifok. Metoda magnetyczna

Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC). Cze$¢ 1:
Zasady ogdine

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$c¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

Beton. Czesc¢ 1. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé

Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Cze$é
2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

Wyroby pfaskie stalowe walcowane na zimno ocynkowane elektrolitycznie
do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Ochrona metali przed korozjg. Elektrolityczne powfoki cynkowe z dodatkowa
obrébka na zelazie lub stali

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do probki
Raport Techniczny EOTA pt. Okreslenie sztywnosci talerzyka facznikow
tworzywowych do mocowania warstwy izolacyjnej ocieplert $cian
zewnetrznych (ETICS)

Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych pt. tgczniki tworzywowe

do mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen Scian zewnetrznych

Raporty i sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. LOKO00-02104/15/Z000SK. Raport z badan tgcznikow tworzywowych typu tI-FF i LI-FF-M do
mocowania termoizolacji. Zaklad Elementéw Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach

Gorniczych, Laboratorium t.acznikow i Wyrobéw Budowlanych, Katowice, 2015 .

2. LOKO00-00997/15/Z000SK. Raport z badan tacznikéw tworzywowych typu tI-FF i LI-FF-M do
mocowania termoizolacji. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach

Gorniczych, Laboratorium tacznikow i Wyrobdw Budowlanych, Katowice, 2015 r.

299/2015. Analiza DSC. Instytut Inzynierii Materiatow Polimerowych i Barwnikow, Gliwice, 2015 .
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Rys. 1. Elementy skiadowe facznikow tworzywowych tI-FF i tI-FF-M do mocowania termoizolacji

a) korpus tworzywowy tacznikéw £I-FF oraz tI-FF-M, b) trzpien tworzywowy tgcznika LI-FF,
c) trzpien stalowy tgcznika tI-FF-M
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Tablica 1
Wymiary {acznikow tworzywowych LI-FF i £1-FF-M do mocowania termoizolacji
" g d, L; D, d4, L1, da, La,
Poz. Oznaczenie fgcznika mm mm mm mm mm e had
1 2 3 4 5 6 6 7 9
LtI-FF ¢$10 x 80
1 10 80 60 5,5 85 55 85
LI-FF-M 10 x 80
LI-FF $10 x 90
2 10 90 60 5,5 95 5,5 95
tI-FF-M ¢10 x 90
LI-FF 10 x 100
3 10 100 60 556 105 55 105
LI-FF-M ¢10 x 100
LI-FF ¢1 11
4 $10x 110 10 | 110 | 60 | 55 | 115 | 55 | 115
tI-FF-M ¢10 x 110
LI-FF ¢10 x 120
5 10 120 60 55 125 55 125
LI-FF-M ¢10 x 120
LI-FF $10 x 140
6 10 140 60 55 145 5.5 145
LI-FF-M ¢10 x 140
LI-FF $10 x 150
7 10 150 60 55 1556 55 155
LI-FF-M ¢10 x 150
tI-FF $10 x 160
8 10 160 60 55 165 55 165
tI-FF-M ¢10 x 160
LI-FF $10 x 180
9 10 180 60 55 185 55 185
LI-FF-M $10 x 180
tI-FF $10 x 200
10 o 10 | 200 | 60 | 55 | 205 | 55 | 205
LI-FF-M ¢10 x 200
tI-FF ¢$10 x 220
1" 10 220 60 556 225 5.5 225
tI-FF-M ¢10 x 220
12 Dopuszczalne odchytki wymiarow +05 | +10 (| +20 | +05 | £30 | £056 +3,0




L] L AT-15-7985/2015 13/13

Tablica 2
Nos$nosci na wyrywanie tgcznikow tworzywowych LI-FF i parametry montazowe
Nosnosci na wyrywanie facznikow tworzywowych LI-FF i parametry montazowe
Poz. Srednica Glebokosc Giebokosé Nosnos¢ Nosnos¢
Rodzaj podtoza wierconego | wierconego | zakotwienia, | charakterystyczna | obliczeniowa
otworu, mm | otworu, mm mm Nrk, kN Nsd, kN
1 1 2 3 4 5 6
Beton zwykly klasy
1 C20/25 1 10 60 50 0,10 0,05
) wedtug normy PN-EN 206:2014
Tablica 3
Nosnosci na wyrywanie tgcznikow tworzywowych LI-FF-M | parametry montazowe
Nosnosci na wyrywanie tacznikéw tworzywowych LI-FF-M i parametry montazowe
Poz. Srednica Giebokosé Giebokosé Nosnosé Nosnoscé
Rodzaj podtoza wierconego | wierconego | zakotwienia, | charakterystyczna | obliczeniowa
otworu, mm | otworu, mm mm Nrk, kN Nsa, kN
1 1 2 3 4 5 6
Beton zwykly klasy
1 C20/25 1 10 60 50 0,30 0,15

1)

wedtug normy PN-EN 206:2014




